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Systemy do
Powlekania
ForCoat

Co to sg systemy do powlekania:

Jest to produkt w postaci proszku lub
granulatu, ktéry po rozpuszczeniu w wodzie,
daje nam zawiesine nierozpuszczalnych
statych substancji w rozpuszczonym
polimerze, czyli tak zwany lakier. Lakier ten
stuzy do pokrywania powierzchni tabletek,
w celu zmiany parametrow powierzchni w
procesie powlekania. Otrzymuije sie tabletki
pokryte otoczka.

Dlaczego powlekamy tabletki:

v' Zwiekszamy wytrzymato$¢ mechanicznag
tabletek

v Redukujemy pylenie
v Zwiekszamy walory .. At
estetyczne y/? P j*‘n

v Eliminujemy N ®
mozliwos¢ powstania "~ ..
pomytek poprzez & .
zwiekszenie §K : ¢
rozpoznawalnosci w J

v Zwiekszamy barierowoé¢ gl

na szkodliwe czynniki

v W niektorych (u t'

przypadkach otoczka W
zmienia nam miejsce -

rozpuszczania tabletki w
uktadzie pokarmowym

v' Zwiekszamy stabilnos$¢ produktu
v Dajemy wiekszy poslizg podczas
przyjmowania tabletki przez klienta

Jaki mamy cel:

JesteSmy producentem systeméw do
powlekania dla przemystu spozywczego i
farmaceutycznego. Oferujemy szeroki
wachlarz asortymentu gotowych systeméw.
Produkujemy na zyczenie klientow
odpowiedniki systeméw innych firm,
bedacych tanszymi zamiennikami o tym
samym sktadzie. Produkujemy wtasne
systemy do powlekania, oparte na wtasnych
doswiadczeniach w branzy. Systemy te s3
dopasowane do potrzeb klienta pod
wielomawzgledami.

Nasze rozwigzania technologiczne sg

nowoczesne i zaspakajaja potrzeby:

v' Marketingu i klienta pod wzgledem
estetycznym

v Potrzeb dziatu zakupéw poprzez konku-
rencyjnosc¢ cenowa

v Zaspokojenie potrzeb dziatéw produk-
cyjnych oferujac tatwe w uzyciu systemy
powlekajace.



Nasze systemy do powlekania charakte-
ryzujg sie lepszymi wtasciwosciami
technologicznymi. Pozwalajg na skrécenie
czasu powlekania, usprawnienie procesu
mycia urzadzen, zmniejszenie obcigzen
pomp perystaltycznych i dysz natrysko-
wych, Zastosowanie pigmentéw o wyzszym
stopniu rozdrobnienia zapewnia efekty-
whniejsze krycie powierzchni rdzeni tabletek
i tatwiejsze przygotowanie zawiesiny do
powlekania.

Posiadamy rozwiazania, ktére eliminujg
barwniki azowe przez zastosowanie
wtasnych innowacyjnych rozwigzan,
dotyczacych barwnikéw w systemach
powlekajacych, co zmniejsza ich tok-
sycznos$¢ i poprawia bezpieczenstwo
stosowania.

Co oferujemy:

Wsparcie technologiczne przy doborze
odpowiedniego systemu do powlekania

v" Prowadzimy doradztwo odnosSnie
parametrow mechanicznych rdzenia
tabletek, parametréw prowadzenia procesu
technologicznego

v' Optymalizujemy koszty zaréwno pod
katem ceny samego systemu do powlekania,
jak i oszczednosci produkcyjnych, wynika-
jacych z zastosowania krotszej procedury
produkcyjnej.

v Nasi technolodzy pomagaja we wdrozeniu
systemow na sprzecie produkcyjnym klienta
w zaktadzie klienta.

v Wspdlnie z operatorami klienta poma-
gamy w wypracowywaniu instrukcji tech-
nologicznej dla konkretnego przypadku
technologicznego.

v" Potrafimy dostosowac sktad sytemu do
powlekania do wymagan klienta

v Oferujemy ustugi pomocy tech-
nologicznej w wiekszosci przypadkéw
nieodptatnie, jesli klient pracuje na syste-
mach powlekajacych ForCoat (dawniej
Bestcoat)

Rodzaje naszych systemoéw
do powlekania:
Réznorodnosé systemow jest gtdwnie
zZwigzane z rodzajem uzytego polimeru,
plastyfikatoréw, wypetniaczy. Proponujemy
nastepujace systemy:

SYSTEMY OPARTE NA
POLIMERZE HPMC

(hydroksyproplylometylocelulozie)

ForCoat
Jest to podstawowy i najbardziej wydajny
ekonomicznie system. Charakteryzuje go
prostota w przygotowaniu lakieru do




powlekania oraz sktad oparty w catosci na
surowcach dopuszczonych do stosowaniaw
przemysle spozywczym. System ten
praktycznie nie opdznia czasu rozpadu
tabletki. Réznica czasu rozpadu rdzenia i
tabletki powlekanej jest w przyblizeniu
rowna jednej minucie. Gtéwnymi sktadni-
kami tego systemu sa:

Hypromellose (HPMC) E 464
Polydextrose E 1200
Titanium dioxide E171
Polyethylene glycol E 1521
Talc E 553b
Pigmenty

System ten jest dostepny w réznych
kolorach opartych na barwnikach roz-
puszczalnych badz lakach barwnikow,
dopuszczonych do stosowania w przemysle
spozywczym.

Zalety podstawowego systemu ForCoat:
1. tatwosé sporzadzenialakieru
2. Niski koszt sytemu

3. Mate opory ciSnieniowe na pompie
dozujacej lakier do dysz

4. katwos¢ czyszczenia po procesie.

ForCoat MCT

Jest to wysoko-barierowy system,
przeznaczony dla produktéw wrazliwych na
dziatanie wilgoci. Zastosowany w sktadzie -
plastyfikator hydrofobowy MCT daje
doskonaty bariere dla przenikania wilgoci.
Zastosowania powtoka chroni rdzen tabletki
przed wptywem wilgoci podczas przecho-
wywania.

Hypromellose (HPMC) E 464
Polydextrose E 1200
Titanium dioxide E171
Talc E 553b
Medium chain triglycerides —
Tween E 433
Pigmenty

System ten jest dostepny w réznych
kolorach, opartych na barwnikach
rozpuszczalnych badz lakach barwnikéw
dopuszczonych do przemystu spozywczego.




ForCoat tri

Jest to propozycja wymienna do
stosowanych juz systeméw wprowad-
zonych na rynek farmaceutyczny. Dla
produktéw leczniczych o podobnym
sktadzie powtoki mozemy zaproponowad
tansza wersje sytemu powlekajacego, co
znacznie redukuje koszty wytwarzania.
System jest o sktadzie:

Hypromellose (HPMC) E 464
Titanium dioxide E171
Lactose monohydrate —
Polyethylene glycol E 1521
Triacetin E 1518
Pigment

System ten jest dostepny w réznych
kolorach, opartych na barwnikach rozpusz-
czalnych badz lakach barwnikéw

ForCoat Flexible

System ten zapewnia wyjatkowo elas-
tyczna powtoke, z uwagi na zastosowanie
silnego plastyfikatora, jakim jest sorbitol.
Swoje zastosowanie znajduje w przypadku
powlekania tabletek, majacych tendencje
do zwiekszania swojej objetosci, przez co,
przy stosowaniu innych systemow, moga
powstawac pekniecia w powtoce, co jest
niekorzystnym zjawiskiem. System ten
mozna stosowac do produktéw ziotowych.

Hypromellose (HPMC) E 464
Titanium dioxide E171
Sorbitol —
Polyethylene glycol E 1521
Triacetin E 1518
Pigmenty

System ten jest dostepny w réznych
kolorach, opartych na barwnikach
rozpuszczalnych badz lakach barwnikow
ktére sg zarejestrowane w dokumentacji
produktu leczniczego.

System ForCoat C

Jest to najnowszy wynalazek, powstaty w
wyniku dtugotrwatych prac badawczych
nad uniwersalng otoczka, umozliwiajaca
jeszcze wydajniejsze i krotsze powlekanie.
Powtoki ForCoat C sg bardzo elastyczne
oraz wytrzymate mechanicznie, z uwagi na
zastosowang odpowiednio zmikronizowana
celuloze mikrokrystaliczng, ktéra daje
powtoce mikro-zbrojenie. Wysoka
zawartos¢ polimeru filmujgcego zapobiega
Scieraniu powtoki podczas procesu
powlekania. System przez swoje
wtasciwosci reologiczne oraz duza
zawartos¢ polimeru pozwala skroci¢ czas
procesu powlekania, co daje bardzo duze
oszczednosciw roboczogodzinach.

Istotng zaletg systemu ForCoat C dla
wszystkich typow testowanych maszyn jest
zmniejszenie ci$nienia w pompach
perystaltycznych poszczegdlnych maszyn, co
sprzyja osiagganiu wiekszych natryskow w
jednostce czasu, przy jednoczesnym

zmniejszeniu efektu sklejania sie tabletek
miedzy soba. To sprzyja osigganiu wiekszych
szybkosci powlekania.

Podczas préb technologicznych przy
wykorzystaniu podstawowej otoczki ForCoat
C Yellow Y200 osiaggnieto zatozony przyrost
masy tabletek 3% w czasie 150 minut dla
ztoza w ilosci 500 kg tabletek w powlekarce
typu Glatt GC Smart oraz 160 minut dla ztoza




w ilosci 200 kg, z bebnem petnym w
urzadzeniu IMA GS i 130 minut na
urzadzeniu ZMR z bebnem perforowanym
dla wsadu 200 kg tabletek. Dla kazdej z
typow maszyn zaréwno w bebnie petnym jak
i perforowanym uzyskano redukcje czasu
powlekania $rednio o 30% do 50% i réwne
wybarwienie powierzchni tabletek.
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Czas powlekani

Glatt GC IMA GS; ZMR D250;
Smart; 200kg, 200kg
500kg  petny beben

Rysunek 1. Poréwnanie czaséw powlekania do
osiaggniecia przyrostu masy tabletek 3% w trzech
urzadzeniach powlekajacych. Zastosowana powtoka
Forcoat CYellowY200.

Sktadniki systemu wzmacniajg rdzen
tabletek juz na wstepnym etapie
powlekania, dzieki czemu mozliwe jest
stosowanie wiekszych obrotéw bebna. To z
kolei sprzyja zarowno lepszemu rozktadowi
przyrostu otoczki jak i zapobiega zalewaniu
ztoza.

System ForCoat C pozwala powlekaé z
powodzeniem tabletki o duzej Scieralnosci,
pod warunkiem rozpoczecia procesu
powlekania w niskiej temperaturze ztoza ok.
30 st. C. Warunki te dla scieralnych tabletek
powinny zosta¢ zachowane do osiagniecia
1% przyrostu masy tabletek. Duza
zawartos¢ polimeru w systemie stabilizuje
powierzchnie tabletek w takim stopniu, ze
po osiggnieciu 1 % przyrostu masy tabletek
proces powlekania mozna prowadzié
standardowo.

Cucrtema ocHoBaHa Ha cocTaBe:

Hypromellose (HPMC) E 464
Polydextrose or Sucrose E 1200
Titanium dioxide E171
Polyethylene glycol E 1521
E/Iel|(|:£(|)oc_c,r;/5ta"me E 460
Talc E 553b
Tween E 433

Pigment or isoflavonoide

System ten jest dostepny w rdéznych
kolorach, opartych na barwnikach
rozpuszczalnych badz lakach barwnikow
dopuszczonych do stosowania w przemysle
spozywczym, a takze zgodnie z zgtoszeniem
patentowym w kolorach opartych na
izoflawonoidach.

Stosowanie systemu ForCoat C przynosi
znaczace korzysci ekonomiczne, wynikajgce
z skrocenia czasu powlekania i pozwala na
zwiekszenie wydajnosci przy produkcji
wielko-tonazowych serii. Przy produkcji kilku

serii takiego samego produktu jeden po
drugim, pozwala na zaoszczedzeniu czasu
poprzez pominiecie procesu mycia pomp i
urzadzenia. Lakier ForCoat C poprzez swoje
witasciwosci tiksotropowe nie aglomeruje sie
w wezach pompy perystaltycznej oraz w
miejscach martwych przestrzeni w systemie
natryskujacym.

System ForCoat S

System ten jest alternatywa do procesu
drazowania i pozwala na zaoszczedzenie




energii oraz na redukcje czasu procesu przy
jednoczesnym osiggnieciu efektu stodkiej i
smacznej otoczki. Duza zawartos¢ polimeru
zwieksza barierowos¢ i wytrzymatoscé
mechaniczng powtoki a zastosowane
substancje stodzgce wzmacniaja organolep-
tycznie odczucie stodkosci.

W sktad systemuwchodza:
Hypromellose (HPMC) E 464
Polydextrose or Sucrose
or Isomalt
Titanium dioxide E171
IC\/Ielucl:?ocSr;/stallme E 460
Talc E 553b
Sucraloze or Saccharin
Tween E 433

Pigment or isoflavonoide

System powlekania dwuetapowego
ForCoat Pearl

W celu osiaggniecia efektu perty na
powierzchni koncowego produktu, mozliwe
jest rowniez rozwigzanie dwuetapowe,
polegajace na dwustopniowym powlekaniu.
Pierwszy etap polega na powleczeniu
tabletek jakimkolwiek podstawowym
systemem ForCoat a drugi- powtoka tzw.
systemu ForCoat PEARL, ktéory nadaje
tabletkom efekt pertowego potysku.

Tabletki po zastosowaniu tych dwodch
systemow maja pertowy blask i odcien
zastosowanego systemu podstawowego.

Sktad systemu nabtyszczajacego:

Hypromellose E 464
Potassium Aluminum Silicate E 555
Pigment

Titanium dioxide E171
Polyethylene glycol E 1521

Sposéb powlekania dwu -systemowego
jest bardzo prosty. Na tabletki naktada sie
podstawowg otoczke ForCoat o wybranym
rodzaju i kolorze, w celu nadania efektu
gtebi. Proces nakfadania pierwszej otoczki
prowadzimy maksymalnie do osiagniecia
3 % przyrostu masy, liczonego na rdzenie
niepowleczonych tabletek. Tabletki
dosuszamy przez 10 minut i rozpoczynamy
naktadanie otoczki systemem ForCoat
PEARL . Oba one s3 zgodne i nie wymagaja
ptukania wezykéw i pistoletéw przed
zastosowaniem otoczki systemu ForCoat
PEARL.

Proces natryskiwania prowadzimy do
osiggniecia przyrostu masy tabletek od
0,2 % do 0,5 % liczonego w stosunku do
niepowleczonych tabletek. Zastosowanie
otoczek dwu-systemowych daje wspaniaty
efekt wizualny i jednocze$nie nie wptywa
znaczaco na pracochtonnos¢ i koszty
produkcji.




SYSTEMY OPARTE NA
POLIMERZE PVA

(poliwinyloalkoholu)

Poliwinyloalkohol od niedawna jest
dopuszczony do produkcji suplementéw
diety a wczes$niej z powodzeniem byt
uzywanyw przemysle farmaceutycznym.

System ForCoat PVA

To jeden z najbardziej popularnych
systeméw do powlekania. Daje on bardzo
elastyczne i trwate powtoki. Zawarty w
systemie polimer daje duza tiksotropie w
lakierze, co opdznia sedymentacje czastek
zawieszonych.

Sktad systemu ForCoat PVA:
PVA Poly(Vinyl Alcohol)

partially hydrolyzed EP, E

grades.

Titanium dioxide E171
Polyethylene glycol E 1521 or EP
Talc E 553b
Pigment E 1521

System ten jest dostepny w réznych
kolorach, opartych na barwnikach
rozpuszczalnych badz lakach barwnikéw
dopuszczonych do stosowania w przemysle
spozywczym.

SYSTEMY OPARTE NA
POLIMERACH
AKRYLOWYCH

Producent proponuje takze systemy do
produktéw, dla ktérych istnieje potrzeba
modyfikacji sposobu oraz szybkosci
uwalniania substancji czynnych w
organizmie. Systemy takie moga by¢
przygotowywane indywidualnie do potrzeb
klienta.

ForCoat enteric 66

Gotowy system zawiera polimery
nierozpuszczalne w srodowisku kwasnym,
rozpuszczalne w $Srodowisku obojetnym i
alkalicznym. Te wtasciwosci kopolimeru
nadajg powleczonym tabletkom wtasci-
wosci tabletek eterycznych. Przygotowanie
lakieru eterycznego jest proste i polega na
wolnym dozowaniu proszku do zbiornika z
woda, przy wiaczonym mieszadle. System
nalezy rozpuszcza¢ w wodzie o tempera-
turze ok. 40 s.t C. przez okres okoto od 2 do
3 godzin. Po wykonanym procesie
powlekania nalezy caty osprzet myc cieptym
2 % roztworem wodoroweglanu sodu lub
alkalicznymi srodkami myjacymi.

Sktad sytemu ForCoat enteric 66:

Methacrylic Acid-Ethyl

Acrylate Copolymer (1 : 1) EP
Talc EP
Titanium dioxide EP
Polyethylene glycol EP
Silica, EP
Colloidal Anhydrous

Sodium Hydrogen Carbonate EP

Sodium Laurilsulfate EP




FORECS
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Opis postepowania dla korzystania z
systemow ForCoat

Sposdb przygotowania wszystkich
systemow jest podobny. System
powlekajacy stanowi suchg mieszanine
sktadnikow gotowych bezposrednio do
przygotowania zawiesiny do powlekania.
System nie wymaga homogenizatora.
Wystarczy pojemnik lub zbiornik z
mieszadtem niskoobrotowym.

Rozmiar i rodzaj mieszadta,
optymalne obroty:

Do procesu sporzadzenia lakieru moze
by¢ uzyty kazdy rodzaj mieszadta. Proces
mieszania nalezy prowadzi¢ przy obrotach,
ktére umozliwia wymieszanie proszkéow w
zawiesinie, a jednoczes$nie nie stang sie
przyczyng powstawania piany. Nadmiernie
spieniony lakier moze zaktéci¢ czynnosé
dozowanialakieru na pistolety atomizujace.

Lakier powinno sie przygotowag,
stosujac zalecane stezenia otoczki, w
roztworze wodnym na min. 1 godzine do
dwéch przed procesem powlekania.
Podczas przygotowania nalezy uzy¢ wody o
temperaturze pokojowej, a podczas
procesu sporzadzania lakieru- temperatura
wody nie powinna przekracza¢ 40 st. C, z
uwagi na spadek rozpuszczalnosci polimeru
HPMCwwyzszych temperaturach.

Cisnienie podawania lakieru oraz ci$nienie
powietrza atomizujacego

llo$¢ podawania lakieru podczas procesu
powlekania zalezy od rodzaju maszyny
powlekajacej, ilosci i rodzajéw pistoletéw,
wielkosci wsadow tabletek, rodzajow
tabletek, temperatury ztoza tabletek i
temperatury nawiewanego czynnika
suszacego.

Producent systemow do powlekania, jako
jedyna firma na rynku, oferuje nie tylko
systemy do powlekania, ale rowniez ustugi
doradztwa technologicznego dla swoich
klientow, od wyspecjalizowanych
ekspertéw. Nasi Klienci moga liczy¢ na
pomoc przy ustawieniu parametréw oraz
technologii procesu powlekania dla ré6znych
produktow. Producent zapewnia wsparcie
technologiczne przy wdrozeniu systemu w
witasnym laboratorium i jesli istnieje taka
koniecznosc¢, w wytworni klienta. Przewaga
firmy jest takze elastyczne podejscie do
klientéw, mnogos¢ proponowanych
rozwigzan, dopasowywanie koloru lakierow
orazich sktadéw do wymagan klienta.
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Szczegotowe zalecenia do prawidtowego
przeprowadzenia procesu przy uzyciu
systemu ForCoat

Proces: Zalecenia:

Przygotowanie
zawiesiny
lakieru

Pojemnik, zbiornik do
przygotowania zawiesiny

Pojemnik powinien by¢ dobrany do potrzebnej
ilosci lakieru. Objetos$¢, jaka powinien zajmowacé
lakier w zbiorniku, to od 60% do 75% catkowitej
objetosci zbiornika. Zbiornik powinien by¢ smukty
tzn. wyzszy niz szerszy. Nalezy pamietac o tym, ze
powinien by¢ jeszcze jeden pojemnik, do ktorego
bedziemy przelewaé lakier przez sito, przed
procesem powlekania.

Mieszadto: rozmiar i obroty

Rodzaj mieszadta nie jest istotny, praktycznie
dobieramy mieszadto tak, aby nie powodowato
tworzenia nadmiernejilosci piany w lakierze, co jest
zjawiskiem niekorzystnym.

Najlepiej jest stosowaé mieszadto topatkowe.
Mieszadto takie powinno by¢ zanurzone w lakierze
od 5do 15 cm od dna pojemnika lub zbiornika.

Obroty mieszadta powinny by¢ dobrane w taki
sposéb, aby powstat lej przy sporzadzaniu lakieru,
gtebokinaok.4-10cm.

Zalecane stezenia zawiesiny
w przeliczeniu na suchg
zawartosc

Stezenie suchej mieszaniny otoczki powinno by¢
dobrane w zaleznosci od posiadanego sprzetu do
powlekania, a w szczegdlnosci od $rednicy dyszy
pistoletéw natryskowych. Im wieksza srednica
dysz, tym lakier powinien mie¢ wieksza lepkosc¢,
czyli powinien zawiera¢ wieksze stezenie suchej
mieszaniny otoczki.

Zalecane stezenie suchej mieszaniny w lakierze to
0od15%do 25 %.

Temperatura wody:

Do rozpuszczania suchej mieszaniny otoczki
powinno sie zastosowac¢ wode oczyszczong o
temperaturze od 18 st C.do40st C.




Sposéb rozpuszczania
suchej mieszanki otoczki

Sucha mieszanke otoczki nalezy sypa¢ do wody
oczyszczonej, w sposob ciggty matymi porcjami, aby
nie dopusci¢ do powstania duzych sklejonych
aglomeratow. Po wsypaniu catej suchej mieszanki
otoczki, nalezy mieszac lakier przez okoto 2 godziny.
Lakier powinien by¢ przechowywany w
oczyszczonym zbiorniku, posiadajgcym mieszadto.
Mieszadto nalezy wiaczy¢ na minimalne obroty lub
witgczac okresowo.

Przesaczenie gotowego
lakieru

Nie ma koniecznosci przesiewania lakieru, jesli lakier
jest mieszany przez 2 godziny. Gdy zachodzi
koniecznos¢ zastosowania lakieru wczesniej niz po
dwoéch godzinach, gotowy lakier nalezy przela¢
przez sito o wielkosci otoczek 0,4 mm, w celu
pozbycia sie statych pozostatosci, co zabezpiecza
przed zatykaniem sie dysz pistoletu, podczas
procesu powlekania.

Proces Przygotowanie rdzeni
powlekania tabletek do procesu

Najczesciej tabletki nalezy podgrza¢ w bebnie do
temperatury 35 st. C.

Tabletek podczas procesu podgrzewania nie nalezy
rolowa¢ w ztozu, jesli to jest mozliwe, nalezy
okresowo mieszac¢ ztoze tabletek, stosujac
najnizsze obroty bebna.

Parametry procesu
powlekania
Etap wstepny:

Cisnienie powietrza rozpylania, zalezy od
zastosowanych odpowiednich dysz pistoletow,
powinno by¢ w granicach od 2,2 do 3,2 bara. Przed
procesem nalezy sprawdzi¢ rozpylenie oraz ksztatt
stozka rozpylonego lakieru, najlepiej poza maszyng do
powlekania. Po uruchomieniu procesu nalezy
zastosowac podcisnienie w bebnie, ktore zabezpiecza
przed nadmiernym pyleniem. Powietrze suszace
powinno by¢ tak ustawione, aby zapewni¢ odpowiednie
suszenie- przeptyw powietrza zalezy od wielkosci ztoza
oraz ilosci pistoletow, a zalecana temperatura powietrza
suszacego 40 - 45 st. C . Najlepiej zastosowac niskie
obroty na poczatku. Etap wstepny (na niskich obrotach
bebna) prowadzi sie do uzyskania 1% przyrostu masy
tabletek, liczony na rdzenie tabletek.




Parametry procesu
powlekania
Etap zasadniczy:

Cisnienie powietrza rozpylajacego bez zmian.
Temperatura powietrza suszacego bez zmian. Przy
powlekaniu zasadniczym zaleca sie zwiekszy¢ obroty
bebna oraz szybko$¢ dozowania lakieru. Proces
nalezy prowadzi¢ do osiggniecia od 3% do 4%
przyrostu masy tabletek liczony na rdzenie tabletek.

Koniec Parametry procesu
powlekania: dosuszania i ochtadzania

Dosuszaé¢ tabletki przy pomocy powietrza o
temperaturze ok. 20 -25 st. C. Obroty bebna zaleca
sie ustawi¢ na minimalne wartosci. Proces
prowadzi¢ maksymalnie 20 minut.

Sezonowanie tabletek

Tabletki, po wytadowaniu z bebna, nalezy odstawic
na minimum 2 godziny do otwartych pojemnikéw,
w celu osiggniecia rownowagi wilgoci powierzchni
tabletek z wilgotno$cig otoczenia.




Oferujemy nie tylko systemy do powlekania, ale rowniez ustugi doradztwa technologicznego, dla
swoich klientéw od wyspecjalizowanych ekspertow.

Nasi Klienci mogg liczy¢ na pomoc przy ustawieniu parametrow oraz opracowywaniu technologii
procesu powlekania dla réznych, nawet trudnych produktéw.

Zapewniamy wsparcie technologiczne przy wdrozeniu systemu w wtasnym laboratorium i jesli
istnieje taka koniecznos¢, przenosimy skale w wytwérni klienta.

Mamy elastyczne podejscie do klientéw, mnogos¢ proponowanych rozwigzan, dopasowywanie
koloru lakieréw orazich sktadéw do jego wymagan.

| W,




Opis produktu

Test

Ash

Appearance

Microbiological purity

Packaging

Specification

Total aerobic microbial count
[TAMC]:

less then 103 CFU in 1 g.
Total yeast and mould count
[TYMC]:

less then 102 CFU in 1 g.
Escherichia coli absentin 1 g.

Double polyethylene bag
in a carton




Zyczymy udanego korzystania
z naszych systemow!




DISTRIBUTOR

Brenntag Polska Sp. z o.0.
Biuro w Warszawie
ul. Migdatowa 4/52
02-796 Warszawa

tel. 22 544 78 50
fax 77 405 60 26

www.brenntag.com




